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Operating instructions KL 630 0 Uwagi wstepne

0O Uwagiwst epne

W tej czesci przedstawiamy symbole stosowane w instrukcji obstugi
i ich znaczenie, aby zapewni¢ Panstwu zrozumienie tresci instrukcji
oraz utatwi¢ korzystanie z niej.

0.1 Ostrzezenia

Ostrzezenia zawarte w ponizszej instrukcji informujg o mozliwych
zagrozeniach. Prosze je przeczytac i zawsze ich przestrzegac!

Symbol Znaczenie

Bezposrednie zagrozenie!
Nieuwaga grozi Smierciqg lub ciezkimi obrazeniami.

Zagro zenie

Mozliwe niebezpieczenstwol
Nieuwaga grozi ciezkimi obrazeniami.

Ostrze zenie

Uwaga | Niebezpieczna sytuacjal
Nieuwaga grozi obrazeniami lub szkodami materialnymi.

0.2 Inne symbole i wyrd znienia

Symbol  Znaczenie

Wazna | Wskazdwki zawierajq szczegdlnie wazne informacie.
wskazowka

Lalecenie: przestrzegac wskazdwki w formie graficznej.

1. |Wezwanie do wykonania czynnosci w sekwenciji
czynnosci. Nalezy jg wykonac zgodnie z opisem.

» | Wezwanie do wykonania pierwszej czynnosci. Nalezy jg
wykonac zgodnie z opisem.

> | Warunkowe wezwanie do wykonania okreslone;j
czynnosci. Nalezy jg wykonac jesli spetniony zostat
warunek opisany przed tym punktem.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 1



0 Uwagi wstepne Operating instructions KL 630

0.3  Skroty

Skrot Zpaczenie

KL 630 Lgrzewarka doczotowa, zakres d 315-630 mm
DVS Niemieckie Stowarzyszenie Techniki Spawalnicze;j
HD-PE Polietylen o wysokiej gestosci

PE Polietylen

PP Polipropylen

PTFE Polifluorek winylidenu

d Srednica zewnetrzna rury

2 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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1 Wskazowki dotycz ace
bezpiecze nstwa

Lgrzewarka doczotowa KL 630 (zwana dalej KL 630) jest skonstruowana z
aktualnym stanem wiedzy technicznej. Zastosowanie jej do celdw
innych niz opisane w niniejszej instrukciji obstugi moze by¢ zagrozeniem
dla zdrowia i zycia uzytkownika oraz oséb trzecich. Ponadto moze dojs¢

do uszkodzenia samego urzgdzenia lub innych przedmiotow.

Kazda osoba zajmujgca sie montazem, demontazem lub ponowng
instalacjg, uruchamianiem, obstuga | ufrzymaniem ruchu — kontrole,
konserwacja, naprawy biezqce — zgrzewarki KL 630, musi najpierw
przeczytac | zrozumie¢ kompletnq instrkcje obstugi, szczegdinie zas
Rozdziat 1: ,Wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa”.

Uzytkownikowi zaleca sie uzyskanie pisesmnego potwierdzenia.

Celem zachowania bezpieczenstwa nalezy:

e Uzywac urzgdzenia tylko wtedy, gdy znajduje sie w technicznie
nienagannym stanie.

e Zawsze przestrzegac zasad bezpieczenstwa.
e Przechowywac kompletng dokumentacje w poblizu urzgdzenia.

1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zgrzewarka KL 630 powinna by¢ uzywana wytgcznie do zgrzewania
doczotowego rur | ztgczek wykonanych z PE, PP oraz PVDF.

1.2 Przepisy bezpiecze nstwa

« Nalezy wykorzystywac materiaty i stosowac wymiary opisane w
niniejszej instrukcji. Inne materiaty mozna stosowac wytgcznie po
wczesniejszym uzgodnieniu z Dziatem Obstugi Klienta firmy Georg
Fischer Omicron.

« Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne | materiaty
eksploatacyjne +GF+.

e Zgrzewarke sprawdzac codziennie pod kgtem widocznych z
zewnatrz uszkodzen i usterek. Uszkodzenia i usterki natychmiast
usungc.

« Prace przy instalacji elekirycznej mogg by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanego elekiryka.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 3
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1.3 Bezpiecze nstwo w pracy

“Panstwo rowniez moggq sie przyczyni¢ do zachowania bezpieczenstwa
W miejscu pracy."

» Wszelkie odchylenia od normalnej pracy urzgdzenia nalezy
niezwtocznie zgtaszac osobie odpowiedzialne;.

» Przy wszelkich pracach nalezy zachowac uwage, zapewniajgcg
bezpieczenstwo.

Dla wtasnego bezpieczenstwa jak i dla bezpieczneji optymalne;j
eksploataciji, zgrzewarka KL 630 powinna zostac¢ zainstalowana w
odpowiedni sposob.

Niebezpiecze rnstwo utraty r ak!
Noze strugajgce sq ostre!
Niebezpieczenstwo utraty rgk w kontakcie z tarczami struga.

Ostrze zenie i , . .
O Nie dotykac obracajgcych sie tarczy struga.

Niebezpiecze nstwo oparzenia!
Grzejnik jest gorgcey (210 °C)!

Niebezpieczenstwo oparzenia rgk poprzez kontakt z gorgcym
Ostrze zenie grzejnikiem.

O Nie dotykac grzejnika gdy jest wtgczony.
» Uzywac uchwytéw zamocowanych na grzejniku.

1.4 Utylizacja
e Widry po struganiu i zuzyty olej powinny by¢ wtasciwie utylizowane.

1.5 Dalsze przepisy zwi azane z
bezpiecze nstwem

Nalezy przestrzegac przepisow, norm i wytycznych obowigzujgcych w
danym kraju.

4 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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2 Informacje ogolne

2.1 Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja zostala sporzgdzona dla osob odpowiedzialnych za
obstuge i konserwacje zgrzewarki KL 630. Oczekuje sie i zaktada, ze
wszystkie te osoby przeczytajq i zrozumiejq instrukcje oraz bedg
przestrzegac wszystkich jej punktow.

Unikniecie usterek i zapewnienie bezawaryjnej eksploatacji zgrzewarki KL
wymaga znajomosci niniejszej instrukcji. Konieczne jest, aby osoby
odpowiedzialne za urzgdzenie zapoznaty sie z tresciq instrukcji.

Przed pierwszym uruchomieniem zalecamy doktadne przeczytanie
niniejszej instrukcji, poniewaz nie bierzemy odpowiedzialnosci za szkody i
usterki wynikajgce z nieprzestrzegania zalecen zawartych w instrukciji.

Jesli pomimo przestrzegania zelecen pojawiq sie trudnosci, prosimy
zwrdcic sie do najblizszego przedstawicielstwa Georg Fischer Omicron
s.r.l.

Niniejsza instrukcja dotyczy tylko zgrzewarki oznaczonej jako KL 630.
Zastrzegamy sobie mozliwos¢ wprowadzania zmian w poréwnaniu do

ilustracji | danych zamieszczonych w niniejszej instrukciji, stuzgcych
udoskonaleniu zgrzewarki KL 630.

2.2 Zakres stosowania

Zgrzewarka KL 630 przeznaczona jest wytgcznie do:

e Zgrzewania rur, ksztattek i zawordw z tworzyw sztucznych

ZLakres srednic 315-630 mm. W przypadku uzycia maszyny do celow
innych niz wyzej opisane, producent nie ponosi odpowiedzialnosci, za
powstate w ich wyniku szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 5
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2.3 Prawa autorskie

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji posiada
Georg Fischer Omicron S.r.l..

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla pracownikow
zajmujgcych sie montazem, obstugq i nadzorowaniem pracy
urzgdzenia. Instrukcja zawiera przepisy oraz rysunki o charakterze
technicznym, ktérych bez odpowiedniego upowaznienia nie wolno ani
w catosci ani we fragmentach powielac, rozpowszechniac, uzywac do
celow konkurencyjnych, bgdz udostepniac osobom frzecim.

Georg Fischer Omicron S.r.l
Via E. Fermi, 12

| 35030 Caselle di Selvazzano
Padova (Wiochy)

Tel. +39 049 8971411
Fax +39 049 633324

6 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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3 Konstrukcja, wyposazenie

3 Konstrukcja, wyposa
Wersje KL 630

3.1

zenie

Wszystkie wersje KL 630 zostaty uwzglednione w tej instrukciji. W ponizszej
tabeli zostaty zawarte wszystkie komponenty do poszczegdinych wersiji.

Opis

TOP-1

TOP-2

Maszyna podstawowa

*745.0100A
230 Kg

v

v

Strug

*745.022MR
400 V3~ - 1500 W — 4 A
102 Kg

Strug

*745.023MR
230 V3~ - 1500 W—7 A
102 Kg

Na
zyczenie

Element grzewczy
*206.031AE

400 V3~-8000W-11,5 A
39 Kg

Element grzewczy

*206.032AE
230 V3~-8000 W — 20 A
39 Kg

Na
zyczenie

Metalowa skrzynka
*745.06001

Agregat hydrauliczny typu Hydromat
*791.0532A

230 V~-1,5kW-10 A

31 Kg

Przewody
*820.05FLX

e o

Skrzynka rozdzielcza

*745.09004
400V3~-11000W -26 A 162Kg g

L e

Skrzynka rozdzielcza
*750.0903A
230V3~- 11000 W-36 A 30Kg

Na
zZyczenie

Regulator temperatury

- *740.09006 400 V3~ —8000 W max — 16 A max

3.2Kg

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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3.2 Standardowe wyposa zenie

Maszyna podstawowa (TOP1, TOP2)

— Hartowane i chromowane watki prowadnicy

— Regulowane trzecie mocowanie

— Urzgdzenie do zdejmowania elementu grzewczego
— Zestaw narzedszi | kluczy

Agregat hydrauliczny typu HYDROMAT (TOP 1, TOP2)
— Korpus ze stopu aluminiowego, sterowanie za pomocq joysticka.
— Precyzyjny manometr klasy 1, skala 0-160 bar, srednica 100 mm

— Regulator cisnienia swobodnie regulowany z mozliwoscig
wstepnego nastawiania cisnienia | docisku przy zgrzewaniu.

— Zawor utrzymujgcy cisnienie, wtgczany za pomocgq joysticka
— Nie przeciekajgce ztgcze, zabezpieczone zaslepkami

Piyta grzewcza typu PSO (TOP1, TOP2)
— Powtoka teflonowa - PTFE
— Wielozytowy przewdd zasilajgey z czujnikiem o dtugosci 4m

— Sterowanie za pomocgq skrzynki rozdzielczej lub zdalnego
sterownika.

Strug (TOP1, TOP2)

— Naped tahcuchowy

— Noze zaostrzone z obu stron

— Labezpieczajgcy mechanizm zapadkowy

— Mikro-przetgcznik zabezpieczajgcey przed przypadkowym
uruchomieniem

Skrzynka rozdzielcza (TOP1)
— Wykonana z blachy stalowej | zabezpieczona ramag

— Wszystkie czescirobocze i zabezpieczajgce znajdujqg sie
wewnagtrz:
termostat, przekaznik i przetgcznik réznicowy

- W wersji 230V 3~i 400V 3~

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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» Troj-fazowy regulator temperatury (TOP1, TOP2)

— Skrzynka metalowa z mikroprocesorem

“ { — Cyfrowy wyswietlacz, wskazniki stanu, temperatury
L — tylko w wersji 400V 3~

* Przewody hydrauliczne (TOP1, TOP2)
— Zabezpieczone przed wycie

.  Skrzynka (TOP1, TOP2)

— Ocynkowana skrzynka stalowa do transportu | przechowywania
ptyty grzewczeji struga

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 9
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4 Dane techniczne

Model: Napiecie Moc (max.) Waga
(bez
opakowania)
KL 630 Topl 400V 3~ 11000 W =26 A 486 kg
KL 630 Topl 230V 3~ 11000 W -36 A 490 kg
KL 630 Top2 400V 3~ 11000 W - 26 A 461 kg

Charakterystyka poszczegdlnych komponentdw zostata zawarta w
rozdziale 3.1.

4.1 Dane charakterystyczne
Ponizsze dane sq wspdline dla wszystkich wers;ji:

Opis maszynyn:

Maszyna do zgrzewania doczotowego

Typ maszyny KL 630

Nrmaszyny

Catkowita powierzchnia ftoka 1413 mm?2

Catkowity docisk ttoka 160 bar

Typ oleju LI 46 SHELL (lepkosc 46)
lloSC oleju 2l

Poziom hatasu 70 dB(A)

Rodzaj opakowania Skrzynka drewniana 116Kg
Opakowanie 148x138x123cm

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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5 Transport i monta Z

5.1 Opakowanie

Czynnikiem wspotdecydujgcym o rodzaju opakowania jest sposéb
transportu urzgdzenia. W normalnym przypodku urzgdzenie i
wyposazenie dostarczone sg w karftonowym opakowaniu na palecie.

5.2 Podatno $¢ na uszkodzenia

Szczegdlng ostroznos$¢ nalezy zachowac podczas transportu, aby
zapobiec uszkodzeniom na skutek oddziatywania sit mechanicznych lub
nieostroznego zataduknu lub roztadunku.

Wszystkie ruchome elementy powinny byc umocowane.

W zaleznosci od rodzaju transportu i czasu jego trwania, nalezy
przewidzie¢ odpowiednie ubezpieczenie. Podczas transportu nalezy
unika¢ gwattownych wstrzgséw i zapobiegac powstawaniu wody
kompensacyjnej wydzielajgcej sie na skutek duzych wahan
temperatury.

Z maszyng KL 630 nalezy obchodzic sie ostroznie.

5.3 Sktadowanie

Jesli zgrzewarka KL 630 nie jest instalowana i uruchamiana bezposrdnio
po dostawie, nalezy jg postawic w bezpiecznym migjscu i odpowiednio
przykrycC.

5.4 Sprawdzanie kompletno sci dostawy

Natychmiast po odbiorze nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy, tzn.
lloS¢ skrzynek, palet, paczek oraz sprawdzi¢ czy sg nienaruszone.
Ewentualne zastrzezenia dotyczgce brakdw lub stanu dostawy, nalezy
natychmiast zaznaczy< w liscie przewozowym i niezwtocznie
powiadomic firme Georg Fischer Omicrons.r.l. .

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 11
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6 Przygotowanie do zgrzewania

6.1 Informacje ogdlne

Rozdziat 6, Przygotowanie do zgrzewania, i Rozdziat Btad! Nie mozna
odnalezé zrédta odwotania., Zgrzewanie sg oparte na arkuszu instrukcji i
wytycznych wydanych przez DVS.

Obszar zgrzewania powinien by¢ zabezpieczony przed wptywem
warunkow pogodowych ( wilgotno$¢ temperatura otoczenia <+ 5 °C,
bezposrednie wystawienie na promieniowanie stoneczne) poprzez
wstepne podgrzanie materiatdw zgrzewanych, namioty, ogrzewanie.

Do optymalnego wykorzystania maszyny KL 630, personel obstugujgcy
powinien by¢ specjalnie przeszkolony przez firme Georg Fischer.
Dogtebna wiedza o maszynie i jej podzespotach, zasadach obstugi
bteddw zapobiegnie tworzeniu wadliwych zgrzewow.

12 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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Uwaga

Porada

6.2 Przygotowanie

Standardowo maszyna podstawowa jest przygotowana do tgczenia rur
doczotowo. Jesli zajdzie potrzeba zamocowania duzego tréjnika lub
kotnierza, przesun zacisk B potg dwoma uchwytami z zaciskiem C.
Ustaw strug i element grzewczy pomiedzy zaciskami A i B.

Oczys¢ ztgczki na maszynie i przewody.

Podtgcz przewody uktady hydraulicznego do maszyny i agregatu
hydraulicznego.

Uzywac zaslepek, gdy przewody nie sg uzywane. Najpierw oczysci¢
zaslepki.

Nalezy wymienic ptyte grzewczqg gdy powtoka jest uszkodzona. W

przeciwnym wypadku, jako$¢ zgrzewu sie pogorszy.

6.2.1 Przygotowanie wersji TOP1

2. Podtgcz agregat hydrauliczny, strug i ptyte grzewczg do skrzynki
rozdzielczej.

3. Podtqgcz skrzynke rozdzielczg do zasilania.
Sprawd z napi ecie!!

4. Wtgcz gtowny przetgcznik (2). Lampka (4) zaswieci sie.

Nastaw regulator temperatury (1) na wtasciwg temperature
zgrzewania. Wskazowki, patrz tabele w rozdziale Btqd! Nie mozna
odnalez¢ zrédta odwotania..

6. Wcisngc¢ przetgcznik ptyty (3). Po wtgczeniu ptyty zapala sie zielona
lampka przetgcznika.

Po osiggnieciu nastawionej temperatury lampka na kontrolerze
zmienia kolor na czerwony i zaczyna migac.

Przed rozpoczeciem pierwszego zgrzewania zalecamy poczekaé okolo
10 minut od chwili ustalenia nastawionej temperatury zgrzewania, aby
umozliwi¢ rownomierny rozkiad ciepta.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 13
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7. Sprawdzi¢ temperature zgrzewanych powierzchni za pomocg
urzgdzenia szybko mierzgcego..

6.2.2 Przygotowanie wersji TOP2

1. Podtgcz agregat, strug | zdalny regulator do wyjscia zasilacza lub
generatora mocy.
Uwaga Sprawd z napi ecie!
2. Przed podtgczeniem zdalnego regulatora upewnij sie, ze wtyczka
elementu grzewczego zostata wetknieta do gniazdka.

3. Po podtgczeniu regulatora do zasilania, femperatura ptyty
grzewczej pojawi sie na wyswietlaczu. Lampka LED1 (czerwona) pali
sie ciggtym Swiattym co wskazuje na prawidtowe zasilanie grzejnika.

LED-1 czerwony: Jedli Swieci sie ciggle, oznacza to
zasianie  grzejnka.  Migotanie

[teps.roso | [ oznacza automatyczng regulacie
[z | e ‘ temperatury.
/ - LED-2 zielony: Ciqg’(e éwigcenie oznacza
/ @\ wyswietlanie nastawionej
[Fusnes | @>\\ termnperatury.

pusanteF1 | LED-3 ZOMy: Ciggte Swiecenie oznacza
wigczenie frybu programowania
(nastawienie temperatury lub
regulacja réznicy temperatur).

ELECTRONIC Przycisk T1:Przetgcza na wyswietlanie roznicy
TE“c“SE?QBLﬂRE pomiedzy aktualng a nastawiong
temperaturg grzejnika).

Przycisk F1:UmoZliwia przewijanie wyswietlanych cyfr
i potwierdzenie nastawionych
danych.

Przycisk F2: UmoZliwia nastawienie wartosci kazdej jednostki wybranej na
wyswietlaczu.

4. Gdy tylko zostanie wtgczone zasilanie regulatora temperatury
mikroprocesor sprawdza automatycznie prawidtowos$c czujnika
temperatury. Jesli obwdd czujnika zostaje przerwany lub gdy grzejnik
nie jest potgczony z uktadem sterowania, na wyswietlaczu pokazujq
sie litery "tc". W takim przypadku nalezy wytgczy¢ zasilanie i
sprawdzi¢ czy czujnik pracuje prawidtowo i tqczy grzejnik.

5. W dowolnym momencie podczas normalnej pracy urzgdzenia
(lampka LED 1 Swieci sie ciggtym Swiattem), wcisniecie przycisku “T1"
| przytrzymanie go przez okoto 2 sekundy powoduje zapalenie sie
lampki LED 2 (zielona) i wyswietlenie na wyswietlaczu nastawionej
temperatury, 1j. temperatury, jakg grzejnik ma uzyskac (temperatura
zgrzewania). Ponowne wcisniecie przycisku ,, 71" powoduje

14 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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Porada

wytgczenie lampki LED 1 i ponowne wyswietlenie aktualnej
temperatury grzejnika.

6. W dowolnym momencie podczas normalnej pracy maszyny (Swieci
sie LED 1) wcisniecie przycisku F1 powoduje wyswietlenie aktualne;j
wartosci nastawionej roznicy temperatur.

7. Sprawdzi¢ zgzrewane powierzchnie za pomocgq szybkodziatajgcego
urzgdzenia do pomiaru temperatur.

Przed rozpoczeciem pierwszego zgrzewania zalecamy poczekaé okolo
10 minut od chwili ustalenia nastawionej temperatury zgrzewania, aby
umozliwi¢ rownomierny rozktad ciepta.

6.2.2.Nastawienie temperatury piyty
grzewczej

Temperature ptyty nastawia sie przez wtgczenie frybu programowania
w nastepujgcy sposdb.

Po przytgczeniu ptyty i wtgczeniu zasilania zdalnego regulatora nalezy
wcisngc¢ przycisk F1 i przytrzymac przez 5-6 sekund. Zapali sie wowczas
lampka LED 3 (z6tta) wskazujgca wigczenie trybu programowania a na
wyswietlaczu pojawiq sie litery "StP" (nastawiona wartosc).

W tym momencie, po wcisnieciu F1 wyswietlona zostaje pierwsza cyfra
wartosci temperatury. Mozna jg zmieniac przez wcisniecie F2.

Uwaga: Mozna nastawiac temperature w zakresie 150 - 254 °C, stqd tez
pierwszq cyfrq nastawionej wartosci moze byc tylko 1 lub 2.

Po wybraniu pierwszej cyfry nalezy ponownie wcisng¢ F1. Na
wyswietlaczu ukaze sie druga cyfra. Nastawic te cyfre przyciskiem F2.

Po ponownym wcisnieciu pojawi sie trzecia cyfra, ktérg nastawiamy
przyciskiem F2.

Uwaga: Jesli wartos¢ temperatury przekroczy nastawiony zakres
temperatury, ERC automatycznie powraca do pierwszego kroku
programowania.

Wszystkie pomytki podczas nastawiania temperatury mozna
skorygowac przez powtdrzenie procedury nastawiania.

6.2.2.Nastawianie ré znicy temperatur
Regulator umozliwia nastawianie wymaganej roznicy temperature.

Regulacja taka jest kalibracjq rzeczywistej temperatury, wykrytej przez
czujnik grzejnika. Kalibracja moze okazac sie konieczna do
skompensowania dyssypaciji (rozpraszania) ciepta z grzejnika w kierunku
otaczajgcej atmosfery, ktéra jest bardziej widoczna przy niskich
temperaturach otoczenia.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 15
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16

Wartos¢ roznicy temperatur, ktéra ma by¢ nastawiona zalezy od
charakterystyki uzywanej ptyty i warunkdw otoczenia.

Zalecane wartosci réznicy temperatur podano w ponizszej tabeli, ze
szczegdolnym zwrdceniem uwagi na maszyny, do ktérych nie mozna
przytqczy¢ zdalnego regulatora. Wartosci takie sq wartosciami
potrzebnymi do skompensowania jedynie dyssypacii (rozproszenia)
ciepta w kierunku otaczajgcej atmosfery i sg one wstepnie nastawione
w zaktadzie produkcyjnym przed wysytkg urzgdzenia do nabywcy.

Temperatura otoczenia: 20°C - 25°C, nieruchome
powietrze
Igrzewarka Zalecana wartosé
KL-160 13°C
KL - 250 15°C
KL-315 14 °C
KL — 500 13°C
KL - 630 13°C

. Gdy temperatura otoczenia obnizy sie, dyssypacja ciepta z ptyty
wzrasta. W wyniku fego moze @ zaistnie¢  potrzeba
proporcjonalnego zwiekszenia réznicy temperatur. Aby ustali¢
najwtasciwszg réznice  wystarczy  wykonac¢  prostg  probe,
wyjasniong w nizej podanym przyktadzie.

. Vice versa, gdy temperatura otoczenia wzrasta moze okazac sie
konieczne zmniejszenie rdéznicy temperatur. Podobnie jak w
poprzednim przypadku, ustalenie prawidtowej réznicy temperatur
mozliwe jest po przeprowadzeniu prostej proby.

Aby nastawic¢ réznice temperatur musi zostac witgczony tryb

programowania. Dokonuje sie tego przez wcisniecie obu przyciskow T1 |

F2 | przytrzymanie ich przez okoto 5-6 sekund. Zapala sie wowczas

lampka LED 3 a na wyswietlaczu pojawia sie napis ‘OFS’ (réznica

temperatur).

Po wcisnieciu przycisku F1 wyswietlona zostanie pierwsza cyfra, ktorg
mozna zmieniac wciskajgc F2. Po wybraniu pierwszej cyfry nalezy
wcisngc¢ ponownie przycisk F1. Wyswietli sie cyfra, ktérg mozna
podobnie jak pierwszg zmieniac wciskajgc F2. Ponowne wcisniecie F1
powoduje potwierdzenie réznicy temperatur i zapisanie jej w pamieci
ERC. Lampka LED 3 zgasnie.

Uwaga: Wartosc roznicy temperatur mozna nastawiac w zakresie
0- 99°C.

Przyktad: Kalibracja réznicy temperatur.
Podtgczy¢ zdalny regulator do ptyty i do zasilacza.

Nastawi¢ temperature ptyty 1j. 210 °C i poczekac na osiggniecie tej wartosci.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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W wyniku warunkdw otoczenia i na skutek charakterystyki konstrukcyjnej ptyty mogag pojawic sie
niewielkie roznice pomiedzy rzeczywistq temperaturg a temperaturg nastawiong. Jest to zuptnie
normalne.

Zatdézmy, ze rzeczywista temperatura ptyty wynosi 205°C. Rdznica pomiedzy tg temperaturg a
nastawiong (210°C) wynosi 5°C. Nastawienie rdznicy temperature wynoszgcej 5°C spowoduje
zatem kompensacje dyssypaciji ciepta.

Podczas wykonywania zgrzewania w niskich temperaturach, moze okazac sie konieczne dalsze
skompensowanie dyssypaciji ciepta, ktéra nastepuje na kohcach rur, gdy znajdg sie one w
kontakcie z powierzchniami grzejnika. Wystarczy w tym celu zwiekszy¢ poprzednio nastawiong
réznice temperatur o kilka stopni, biorgc pod uwage charakterystyczne dane materiatu rury.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 17
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7 Zgrzewanie

7.1 Podstawy zgrzewania doczotowego

Podczas zgrzewania doczotowego z wykorzystaniem elementu
grzewczego, elementy poddawane tqczeniu (rura/rura, rura/ksztattka
lub ksztattka/ksztattka) sg podgrzewane do temperatury zgrzewania i
tgczone pod ciSnieniem bez uzycia dodatkowych materiatow.

Potgczenia doczotowe zgrzewane za pomocqg elementu grzewczego
muszq byc¢ wykonane z kontrolowanym cisnieniem wyréwnawczym.
Patrz tabele cisnienie/czas, Rozdziat 7.5, od str. 27.

Uwaga 7Zgrzewaniu mozna poddawac tylko materiaty tego samego rodzaju.

Grubosci Scianek w obszarze zgrzewania powinny byc¢ takie same.

Prawidtowo Nieprawidtowo

Jednakowa grubo $¢ scianek w obszarze
zgrzewanial

18 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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1 Cisnienie

Cisnienie grzania

|
|
I
|
|
i
|
I
|
{
|
|
1
I

1 2 3 4 5
Wyjecie | Czas wzrostu ! Czas
Wyrdwnywanie Grzanie bez docisku Py grZ. | cisnienia zgrzewenia | Studzenie
< » > » et >
' Czas laczenia R
Calkowity czas zgrzewania N
Wykres Cisnienie/Czas
Wykres Cisnienie/Czas
I Cisnienie wyrowmywania = ciénienie zgizewania
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
Cisnienie grzania =
_______ I
1 2 3 4 } 5
| ——
1 !
Wyjecie | Czas wzrostu } Czas
Wyrdwnywanie Grzanie bez docisku Py grz. | cisnienia zgrzewenia | Studzenie
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Ostrze zenie

Zawoér do regulacii
cisnienia

20

7.2 Przebieg zgrzewania

Przy zgrzewaniu rur i ztgczek o srednicy mniejszej niz 630 mm, nalezy
zamontowac | dokreci¢ odpowiednie wktadki redukcyjne w
podstawowe uchwyty mocujgce.

» W uchwytach mocujgcych zamocowac odpowiednig kombinacje
rura-rura, rura-ztgczka lub ztgczka-ztgczka. Koncdwki elementow
przeznaczonych do zgrzewania powinny by¢ wysuniete przynajmniej
na 5cm z uchwytdw mocujgcych. Nalezy przy tym zwrdcic uwage
na doktadne wspobtosiowe ustawienie elementow.

W razie konieczno$ci mozna osiggngc korzystniejsze potozenie
zamocowania poprzez przekrecenie rur/ztqczek lub przez miane sity
mocowania za pomocg sruby dociskowe;.

Nalezy zapewnic¢ swobodne przesuwanie sie umocowanej w saniach

rury w kierunku wzdtuznym za pomocq regulowanych wspornikdw
rolkowych lub zawieszenia wahliwego.

7.2.1 Okre slanie ci  $nienia dosuwu (sity wleczenia)

Niebezpiecze nstwo utraty r ak!
Noze strugajgce sq ostre!
Niebezpieczenstwo obrazen rgk w kontakcie z tarczami struga.

O Nie dotykac¢ obracajgcych sie tarczy struga.

Nie dotykac¢ maszyny podczas ruchu san.

Przed ka zdym zgrzewaniem nale zy nanowo okre  sli ¢ ci $nienie
dosuwu(sita wleczenia)

1. Otworzy¢ sanie.

2. Zredukowac cisnienie przy pomocy zaworu.

3. ZwiekszyC ciSnienie jednoczesnie przesuwajgc sanie do pozyciji
zamkniecia.

4. Odczytywac cisnienie dosuwu na manometrze podczas ruchu san.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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Uwaga

7.2.2 Obliczanie ci snienia zgrzewania

Ci s$nienie zgrzewania jest sum a warto sciztabelii
ci $nienia dosuwu

(np. 44 bar*  + 7 bar =51 bar)

* dla HD-PE d 400 mm, SDR 11patrz rozdziat Btqd! Nie mozna odnalezé
zrodta odwotania., Tabela czas/cisnienie

7.2.3 Ustawianie ci $nienia zgrzewania

1. Rozsungc sanie.
Zredukowac ciSnienie za pomocg zaworu.

Przesungc¢ sanie do pozycji zamknietej | zwiekszac cisnienie do
momentu ptynnego ruchu san.

4. Ustawic cisnienie gdy konce rur bedgq sie stykac.

Jedli ciSnienie zgrzewania jest zbyt duze, dokonac ponownej regulacii:
1. Rozsungc sanie.
2. Przekreci¢ zawdr okoto 3 razy w lewo.

3. Ponownie wyregulowac cisnienie zgodnie z opisem powyzej.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 21
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Ostzre zenie

Uwaga

Ostrze zenie

0,5 mm max

7.2.4 Przygotowanie powierzhcni zgrzewanych

Niebezpiecze nstwo utraty r ak!
Noze strugajgce sq ostre!
Niebezpieczenstwo obrazen rgk w kontakcie z tarczami struga.

Funkcja awaryjnego zatrzymania!
Naciskajgc “wytgcznik awaryjny” natychmiast przerywamy dziatanie
struga. Mozna go ponownie uruchomic wciskajgc biaty przetgcznik.

1. Rozsungc sanie.
2. Wstawic strug.

3. Wiozy ¢ w specjalne mocowanie.
Zapobiegnie to wyskoczeniu struga z maszynyn podcza S
strugania

4. Zestrugac powierzchnie czotowe rur/ztgczek, az po obu stronach
powstanie nieprzerwany wiodr o szerokosci rownej catkowitej grubosci
scianek. Maks. cisnienie strugania to 10 bar powyzej cisnienia
wleczenia.

Stale wysokie ci $nienie podczas strugania (15-20 bar

powyzejci  $nienia wleczenia), mo ze spowodowa ¢ uszkodzenie
nap edu struga.

5. Wytqgczy¢ strug. Przetdz strug do skrzynki.

Aby mie ¢ pewno $¢ co do odpowiedniej wielko sci szczeliny
zawsze nale zystruga ¢ obako nce!

6. Zamkngc sanie maszyny az do zetkniecia sie rur/ztgczek. Szerokosc
szczeliny maks. moze wynies¢ 0.5 mm.

Srednica zewn. max. szczelina
mm mm

do 200 0,3

200 + 400 0,5

over 400 1

7. Sprawdzi¢ przesuniecie scianek wzgledem osi.

8. Przesuniecie wzgledem osi, mierzone od strony zewnetrznej nie moze
przekraczac 10 % grubosci scianek.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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Uwaga

Sugestia

Ostrze zenie

9. Jesli jest wieksze, rure/ztqgczke mozna obrdécic lub zmienic site zacisku
na zespole zaciskajgcym w celu uzyskania lepszego potozenia.

10. W tym przypadku, powierzchnie zgrzewane muszg by¢ na nowo
przygotowane do zgrzewania.

11. Usungc¢ widry, ktére wpadty do rury np. przy pomocy pedzla. Przed
kazdym zgrzewaniem, powierzchnie tgczone powinny byc¢
oczyszczone papierem odftuszczajgcym, nie pozostawiajgcym
wtdkien, bedgcym na bazie np. trichloroetylenu bqdz czystego
alkoholu (Tangit KS).

Nie dotyka ¢ oczyszczonych powierzchnit aczonych!

7.2.5 Proces zgrzewania

Powtoka teflonowa (PTFE) elementu grzewczego powinna byc¢
chroniona przed uszkodzeniami mechanicznymi i/lub brudem.
Element grzewczy z uszkodzong powtokg powinien by¢ wymieniony.
Nie stosowanie sie do tego zalecenia pogorszy jako$¢ wykonywanych
zgrzewow, patrz Rozdziat 9.1.

Niebezpiecze nstwo oparzenia!

Grzejnik jest gorgcy (210 °C)!

Niebezpieczenstwo oparzenia rgk w kontakcie z gorgcym grzejnikiem.
© Nie dotykac grzejnika gdy jest wtgczony.

» Uzywac¢ uchwytéw zamocowanych na grzejniku.

Odnosnie informaciji o parametrach zgrzewania, patrz Rozdziat 7.54
Wyréwnanie (tworzenie wyptywki po obu stronach)

1. Wtozy¢ grzejnik w mechanizm zwalnijgcy.

2. Dosungc zgrzewane elementy ,przesuwajgc dzwignie w kierunku
“zamykania><".

3. Utrzymywac potozenie dzwigni az do osiggniecia wczesniej
ustawionego cisnienia, nastepnie odczekac jeszcze 15sek.

4. Powoli cofng¢ dzwignie do potozenia poczgtkowego.

Ci énienie wyréwnywania=ci snienie zgrzewania

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 23
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Odci azenie (redukcja cisnienia wyrdbwnywania po uformowaniu sie
wyptywki)

1. Po uformowaniu sie warstwy wyptywki na catej dtugosci obwodu
rury (zgodnie z kolumng 1 tabeli zgrzewania, Rozdziat 7.5) ciSnienie
wyrownywania zostaje zredukowane do wartosci cisnienia
wygrzewania.

Uwaga Nie otwiera ¢ maszyny!
Rury musz g utrzymywa ¢ kontakt z elementem grzewczym.

2. Rozpoczgc¢ czas wygrzewania.

Sugestia Uzyj zegara do odczytu czasu wygrzewania.
Dla PE: 10 x grubos¢ scianki
Dla PP: Interpolacja srednich wartosci

Dla PVDF: 10 x grubosc¢ scianki plus 40 sek.

Cisnienie wygrzewania jest utrzymywane na statym poziomie przez
agregat hydrauliczny podczas procesu wygrzewania.

Przestawienie

Uwaga  ;qs przestawienia powinien by¢ mozliwie najkrotszy.

Gdy wygrzewanie sie zakonczy nalezy:
» Odblokowac sanie i otworzy¢ maszyne za pomocq dzwigni
ciSnieniowej .

> Natychmiast wysungc¢ element grzewczy .

24 GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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taczenie (Proces zgrzewania)
» Przesun dzwignie do potozenia “zamkniecia ><" az tgczone

kohcowki sie zetkng | ustawione ciSnienie zostanie osiggniete.
Zachowaj to potozenie przez 15 sek. Nastepnie rozsun sanie.

Powierzhcnie zgrzewane zostang potgczone

> Umies¢ grzejnik w skrzyni nie uszkadzajgc powierzhcni tgczonych.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 25
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Uwaga

Ostrze zenie

Uwaga

Uwaga

26

Chiodzenie  (zgrzewu)

Czas chtodzenia musi by ¢ kontrolowany.
Stosowanie  érodkow chtodz  acych jest niedopuszczalne.

Odci azenie (system hydrauliczny)

Niebezpiecze nstwo zmia zdzenial

» Nalezy zmniejszy¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznych przed
otwarciem uchwytdw mocujgcych.

12. Przesung¢ dzwignie w kierunku “otwarcia <>" az wskazdéwka
maometru wskaze wartos¢ 0.

Nie rozsuwa ¢ sa n.

13. Otworzy¢ uchwyty mocujgce i wyjgc zgrzane rury/ztgczki.

Wszystkie pot  aczenia powinny by ¢ wystudzone przed
poddaniem ich dziataniu ci $nienia prébnego.Zwykle odbywa
Si e to po ok. 1 godz od ostatniego zgrzewania.

7.3 Wzrokowa kontrola wyptywki

Natychmiast po usunieciu zgrzanych elementéw, dokona¢ wzrokowej
oceny prawidtowosci uformowania sie podwaodjnej warstwy wyptywki i
wymiaru k.

Podwadjna
warstwa
wyptywki

1 o3E \
LN : 75
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7.4 Przyktad

Rura/ztgczka HD-PE

Sr. Zewn. rury 400 mm  Docisk
Klasa cisnienia SDR 11

Grubosc¢ scianki 36,3 mm

Wyréwnanie

Wygrzewani

e

Przestawie

nie
t aczenie

Chiodzenie

7.5

(kolumna 1)

Temperatura grzejnika

Wartos¢ z tabeli
Warto$¢ na agregacie

przez max. 16 sek (kolumna 3)

przez max. 19 sek (kolumna 4)

przez 44 min (kolumna 5)

Dane zgrzewania

Zgrzewanie doczotowe elementow z HD-PE

Tabela zgrzewania w oparciu o DVS 2207/1

Temperatura elementu grzewczego 210°C +10°C

210°C
7 bar

44 bar
51 bar

Z cisnieniem 51 bar do osiggniecia wyptywki 3.0 mm

przez 363 sek z cisnieniem 0.02 N/mm?2 (kolumna 2)

1 2 3 4 5
Nominalna Wyréwnanie Wygrzewanie Przestawienie taczenie Chtodzenie
grUbO s¢ Wysoko$¢ wyptywki | Czas wygrzewania = Czas do osiggniecia | Pod ci$nieniem
scianki na elemencie 10 x grubo$¢ Scianki maksymalnego p = 0.15 N/mm?
grzewczym po (pod cisnieniemt ci$nienia +0.0]
wyréwnaniu 0.02 N/mm?)
(pod cisnieniem
0.15N/mm?2)
mm m.m ) sek sek (max. czas) sek mlﬂ >
(min.wartos¢) (min.wartos¢)
do 4.5 0.5 45 5 5 6
45-7.0 1.0 45-70 5-6 5-6 6-10
7.0-12.0 1.5 70-120 6-8 6-8 10-16
12.0-19.0 2.0 120-190 8-10 8-11 16 —24
19.0-26.0 2.5 190 -260 10-12 11-14 24 - 32
260-37.0 3.0 260 -370 12-16 14-19 32-45
37.0-50.0 3.5 370 =500 16 -20 19-25 45 - 60
50.0-70.0 4.0 500 -700 20-25 25-35 60 —-80
GEORG FISCHER OMICRON S.R.L. 27
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standardowych 1.
warto $ci * _______ Goma granca
temperatury w & AN
zale znosciod Tl o
grubo sci : N
scianek gl | N
t aczonych H ‘
elementéw il S
* 20 Donaganica v..,.._-:\\"“‘«--— SR
i
= 0 ! 5 10 15 p.Yj 2% 3 ) 40 45 50 =5‘
Grubos¢ scianki rury [mm]
Fa.zy procesu . Wykres Cl$nlenle/Czas
zgrzewania HI
doczotowego dla o Cisnene wyrowmywania = ciénienie 2gzewania
elementu
grzewczego
Cignienie grzanie
1 2 3 4 5
Wyjecie | Czas wzrostu i Czas >
‘vaonjjv\tvanle’u _ Grzanie bez docisku Dy 9. | cisnienia ng?\fianlﬁ;A Studzenie 2,
| ' Czas laczenia »
e _ Celowlyczaszgrzewana
Zgrzewanie doczotowe HD-PE
Tabela czas/cisnienie zgodna z DVS 2207/1
Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubosc¢ scianki mm 7.7 8.7 9.8 11.0 12.3 13.7 15.4
Powierzchnia zgrzewana  mm? 7434 9465 12013 15171 18846 23513 29735
Wyréwnywanie/cisnienie  bar 8 10 13 16 20 25 32
s 20 zgrzewania
Wysokosé wyptywki mm 1.5 15 1.5 15 20 20 20
SRR Cisnienie grzania bar 1 1 2 2 3 3 4
Cisnienie wygrzewania sec 77 87 98 110 123 137 154
Czas przestawienia sec 7 8 8 8 9
Czas wzrostu cisnienia sec 7 8 8 8 9
Czas chtodzenia min 11 12 13 15 16 18 20
Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubosc¢ scianki mm 9.7 10.9 12.3 13.8 153 17.2 19.3
Powierzchnia mm? 9304 11783 14981 189211 23298 29330 37028
zgrzewanda
Wyréwnywanie/cisnieni  bar 10 13 16 20 25 31 39
S 16 e zgrzewania
SDR33 | Wysokos¢ wyptywki mm 1.5 1.5 20 20 20 20 2.5
Cisnienie grzania bar 1 2 2 3 3 4 5
Cisnienie wygrzewania  sec 97 109 123 138 153 172 193
Czas przestawienia sec 7 8 8 8 9 9 10
Czas wzrostu cisnienia sec 7 8 8 9 10 10 11
Czas chtodzenia min 13 15 16 18 20 22 24
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7 Lgrzewanie

Zgrzewanie doczotowe HD-PE

Tabela czas/cisnienie zgodna z DVS 2207/1

Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubosc¢ Scianki mm 12.1 13.6 (158 17.2 19.1 21.4 24.1
Powierzchnia zgrzewana mm? | 11514 | 14587 | 18491 23387 | 28856 | 36210 | 45874
Wyréwnywanie/cisnienie  bar 12 15 19 25 31 38 49
S125 zgrzewania
Wysoko$¢ wyptywki mm 2.0 2.0 2.0 2.0 2.5 2.5 2.5
SIPINA Cisnienie grzania bar 2 2 3 3 4 5 7
Cisnienie wygrzewania sec 121 136 153 172 191 214 241
Czas przestawienia sec 8 8 9 9 10 10 11
Czas wzrostu cisnienia sec 8 9 10 10 11 12 13
Czas chtodzenia min 16 18 20 22 24 27 30
Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubosc¢ Scianki mm 14.4 16.2 18.2 20.5 22.8 25.5 28.7
Powierzchnia zgrzewana mm? | 13599 | 17243 | 21830 | 27661 | 34181 | 42819 | 54215
Wyréwnywanie/cisnienie  bar 14 18 23 29 36 46 58
S 105 zgrzewania
Wysoko$¢ wyptywki mm 2.0 2.0 2.0 2.5 2.5 2.5 3.0
SIPlAZ Cisnienie grzania bar 2 2 3 4 5 7 8
Cisnienie wygrzewania sec 144 162 182 205 228 255 287
Czas przestawienia sec 9 9 9 10 11 12 13
Czas wzrostu cisnienia sec 9 10 11 12 13 14 15
Czas chtodzenia min 19 21 23 26 28 31 35
Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubosc¢ Scianki mm 15.0 16.9 19.1 21.5 23.9 26.7 30.0
Powierzchnia zgrzewana mm?2 | 14137 | 17951 22856 | 28943 | 35748 | 44733 | 56549
Wyrébwnywanie/cisnienie  bar 15 19 24 31 38 48 60
S 10 zgrzewania
Wysoko$¢ wyptywki mm 2.0 2.0 2.5 2.5 25. 3.0 3.0
SIPIR AL Cisnienie grzania bar 2 3 3 4 5 7 8
Cisnienie wygrzewania sec 150 169 191 215 239 267 300
Czas przestawienia sec 9 9 9 10 11 12 13
Czas wzrostu cisnienia sec 9 10 11 12 13 14 15
Czas chtodzenia min 19 22 24 27 30 33 37
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Zgrzewanie doczotowe HD-PE
Tabela czas/cisnienie zgodna z DVS 2207/1

Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubosc¢ scianki mm 17.9 20.1 22.7 25.5 28.4 31.7 35.7
Powierzchnia zgrzewana  mm?2 | 16707 | 21148 | 26907 | 34007 | 42077 | 52613 | 66654
Wyréwnywanie/cisnienie  bar 18 22 29 36 45 56 71
583 zgrzewania
Wysoko$¢ wyptywki mm 2.0 2.5 2.5 2.5 3.0 3.0 3.0
SRl AL Cisnienie grzania bar 2 3 4 5 6 8 10
Cisnienie wygrzewania sec 179 201 227 255 284 317 357
Czas przestawienia sec 10 10 11 12 13 14 15
Czas wzrostu cisnienia sec 11 12 13 14 15 17 19
Czas chtodzenia min 23 25 28 31 35 39 43
Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubosc¢ scianki mm 18.7 21.1 23.7 26.7 29.7 33.2 37.4
Powierzchnia zgrzewana  mm?2 | 17407 | 22133 | 28018 | 35507 | 43881 54946 | 69628
Wyréwnywanie/cisnienie  bar 18 23 30 38 47 58 74
ss zgrzewania
Wysoko$¢ wyptywki mm 2.0 2.5 2.5 3.0 3.0 3.0 3.5
SR/ Cisnienie grzania bar 2 3 4 5 6 8 10
Cisnienie wygrzewania sec 187 211 237 267 297 332 374
Czas przestawienia sec 10 10 11 12 13 14 16
Czas wzrostu cisnienia sec 11 12 13 14 15 17 19
Czas chtodzenia min 24 26 29 33 36 4] 45
Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubosc¢ scianki mm 23.2 26.1 29.4 33.1 36.8 41.2 46.3
Powierzchnia zgrzewana  mm?2 | 21268 | 26968 | 34230 | 43352 | 53551 67150 | 84903
Wyréwnywanie/cisnienie  bar 23 29 36 46 57 71 90
S$6.3 zgrzewania
Wysoko$¢ wyptywki mm 2.5 3.0 3.0 3.0 3.0 3.5 3.5
SRl e Cisnienie grzania bar 3 4 5 6 8 10 13
Cisnienie wygrzewania sec 232 261 294 331 368 412 463
Czas przestawienia sec 11 12 13 14 16 18 19
Czas wzrostu cisnienia sec 11 14 15 17 19 21 23
Czas chtodzenia min 29 32 36 40 45 50 55
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Zgrzewanie doczotowe HD-PE
Tabela czas/cisnienie zgodna z DVS 2207/1

Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubos¢ $cianki mm 28.6 32.2 36.3 40.9 454 50.8 57.2
Powierzchnia zgrzewana mm? | 25733 | 32654 | 41476 | 52566 | 64839 | 81265 | 102932
Wyréwnywanie/cisnienie  bar 27 35 44 56 69 86 109
S5 zgrzewania
Wysoko$¢ wyptywki mm 3.0 3.0 3.0 3.5 3.5 4.0 4.0
SRR CiSnienie grzania bar 4 5 6 7 9 12 15
Cisnienie wygrzewania sec 286 322 363 409 454 508 572
Czas przestawienia sec 13 14 16 17 18 20 22
Czas wzrostu cisnienia sec 15 17 19 21 23 25 27
Czas chtodzenia min 35 39 44 49 55 60 67
Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubos¢ $cianki mm 35.2 39.7 44.7 50.3 55.8 62.5 -
Powierzchnia zgrzewana mm? | 30941 39325 | 49894 | 63161 77869 | 97684 =
Wyréwnywanie/cisnienie  bar 33 42 53 67 83 104 -
sS4 zgrzewania
Wysoko$¢ wyptywki mm 3.0 3.5 3.5 4.0 4.0 4.0 -
SRR CiSnienie grzania bar 4 6 7 9 11 14 -
Cisnienie wygrzewania sec 352 397 447 503 558 625 -
Czas przestawienia sec 15 17 18 20 22 23 -
Czas wzrostu cisnienia sec 18 20 23 25 28 31 -
Czas chtodzenia min 43 48 54 60 66 73 -
Srednica zewn  etrzna rury 315 355 400 450 500 560 630
Grubos¢ $cianki mm 43.1 48.5 54.7 61.5 68.3 - -
Powierzchnia zgrzewana mm? | 36816 | 46701 59338 | 75061 92630 = =
Wyréwnywanie/cisnienie  bar 39 50 63 80 98 - -
532 zgrzewania
Wysokos¢ wyptywki mm 3.5 3.5 4.0 4.0 4.0 - -
SIS Cisnienie wygrzewania bar 5 7 8 11 13 - -
Cisnienie wygrzewania sec 431 485 547 615 683 - -
Czas przestawienia sec 18 20 22 23 25 - -
Czas wzrostu cisnienia sec 22 25 27 31 35 - -
Czas chtodzenia min 52 58 65 72 78 - -
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8 Analiza usterek zgrzewania

doczotowego

Kontrola pod kgtem pekniec przebiegajgcych wzdtuznie lub
poprzecznie do zgrzewu

W zgrzewie
W strefie obcigzenia termicznego
W materiale podstawowym

Karby wyptywki w materiale podstawowym przy zgrzwie
przebiegaj ace w kierunku wzdiu znym lub porzecznym do
zgrzewu, powodowane

Nieodpowiednim cisnienie zgrzewania
Zbyt krotkim czasem wygrzewania
Zbyt krotkim czasem chlodzenia

Karby | wy  zlonbiebia w materiale podstawowym przy
zgrzewie, przebiegaj ace w kierunku wzdiu znym lub
poprzecznym , powodowane

uchwytami mocujgcymi

uszkodzeniami podczas fransportu

nieprawidtowym przygotowaniem zgrzewu
Niewspotosiowo  $¢ zgrzanych powierzchni powodowana:
Owalng deformacijg kohcowek rur

Nieprawidtowym ustawieniem

. Odchylenie zgrzanych elementéw pod k atem, powodowane

przez
Btgd maszyny
Nieprawidtowe ustawienie

. Wyplywka jestw  aska, o ostrych kraw edziach, miejscowo

lub na catym obwodzie

Nieprawidtowe parametry zgrzewania

. Wyplywka za szeroka lub za w aska miejscowo lub na catym

obwodzie
Nieprawidtowy czas wygrzewania
Nieprawidtowa temperatura grzejnika

Nieprawidtowe cisnienie zgrzewania

. Wyplywka jest nierbwnomiernie wyksztatcona miejscow o]

lub na catym obwodzie

Odchylenie powierzchni zgrzewanych od kgta prostego
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9.

10.

1.

Brak zwi azania zgrzanych powierzchni miejscowo lub na
caltym obwodzie

Zabrudzenia i/kub oksydacja zgrzewanych powierzchni
Zbyt dtugi czas przestawienia

Za niska / za wysoka temp. grzejnika

Jamy usadowe w zgrzanych powierzchniach powodowane
Nieprawidtowym cisnieniem zgrzewania

Za krotkim czasem chitodzenia

Pory wystepuj  ace pojedy nczo, licznie rozsiane lub
skupiaj ace si e miejscowo na skutek:

Zabrudzenia elementu grzewczego

Powstawania oparow podczas zgrzewania (woda/rozpuszczalnik)
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Podstawowa
maszyna

Strug

Grzejnik

Uwaga

9 Konserwacja

Zgrzewarka KL630 powinna by¢ okresowo sprawdzana i czyszczona.
Normalna obstuga zgrzewarki KL 630 zaktada okresowe czyszczenie
zewneftrznych podzespotow.

Elementy sterowania, zespoty zaciskowe nie mogq byc¢ zabrudzone.
Zaciski muszqg zapewniac¢ ciasne zamocowanie elementow, w jednym
potozeniu.

Noze strugajgce muszqg byc sprawdzane, jesli zajdzie potrzeba nalezy
obrdécic je o 180° lub wymienic. Prawidtowe struganie zapewnia ciggtq
produkcje wioru.

The effective areas of the heating element have to be coplanar and
protected against dirt and mechanical damage. Check the fusion
surfaces with a temperature measurment device for the set
temperature.

9.1 Wymiana zu zytychcz esci

» Powiloka elementu grzewczego z teflonu (PTFE):
Przywarcie tworzywa, pekniecia | inne uszkodzenia:
Element grzewczy wymaga ponownego pokrycia powtokg

Wystac element grzewczy do najblizszego centrum serwisowego lub
do producenta.

Niebezpiecze nstwo obra zen!

Noze strugajgce sq ostre!

Niebezpieczenstwo obciecia w wyniku dotkniecia obustronnie ostrych
nozy.

« Noze strugajgce powinnny by¢ okresowo wymieniane.
Numery katalogowe na liscie czesci zamiennych.

9.2 Uktad hydrauliczny

e Hydrauliczne potgczenia maszyny i agregatu powinny by¢
regularnie czyszczone.

* W przypadku nie uzywania urzgdzenia powinno byc ono
odpowiednio zabezpieczone.

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.
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Korek ECO1, ECO2

Uwaga

Uwago

Ostrze zenie

9.3 Agregat hydrauliczny

e Sprawdzanie poziomu oleju

Regularnie sprawdzac poziom oleju.
Jesli trzeba, dolac¢ oleju wedtug opisu w rozdziale 4.1.

* Wymiana oleju hydraulicznego
Po 3000 godzin roboczych nale zy wymieni ¢ olej.
Aby wymienic olej nalezy:

1. Upewnij sie, ze cisnienie w uktadzie hydraulicznym jest zerowe. Jesli
trzeba catkowicie zredukuj cisnienie.

2. Ustaw agregat na podwyzszeniu np. stole. Zdejmij korek.

3. Witbzy¢ elastyczny wgz do otworu i oprdznij zbiornik z oleju poprzez
wytworzenie w przewodzie odpowiedniego podcisnienia, np.
uzywajqgc strzykawki o odpowiednich rozmiarach.

Nie wolno wytwarzaé podcisnienia przez odessanie zawartosci ustami

4. Zuzyty olej nalezy zebra¢ do odpowiedniego zbiornika | usungc
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Nie usuwa ¢ oleju do otoczenia, grozi to zanieczyszczeniem

srodowiska.

5. Nie wolno usuwac oleju poprzez przechylanie urzgdzenia.
Niebezpiecze nstwo przewrdcenia urz adzenia.

6. Napetnic¢ zbiornik nowym olejem do wskazanego poziomu
(max. 2 litry). Olej musi mie¢ wymagang charakterystyke.

Przy wymianie zaleca sie, aby stosowa ¢ oleje maj  ace dane
charakterystyczne takie same Ilub lepsze jak oleje

zamieszczone w charakterystyce technicznej. Wymiana oleju
powinna nast api ¢ w czystym miejscu. ZwrQci ¢ uwag e, aby nie
zanieczy sci ¢ oleju wod g, zanieczyszczeniami mechanicznymi

lub/i innymi. W przeciwnym razie mo ze nastapi ¢ uszkodzenie
ukfadu lub/i catej zgrzewarki.
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Zalecamy prowadzenie osobnej ksigzki dla kazdej zgrzewarki.

Przykiad: Data Serwis  Na

prawa Uwd

Agi

15.09.2003 | Georg
Fischer
Omicron

Wszystko OK

25.10.2003 | Georg
Fischer
Omicron

Element grzewczy

Wymiana kabla
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10 Obstuga klienta

Istnieje oddzielna lista czesci zamiennych do zamawiania czesci na
wymiane.

Jesli zachodzi potrzeba naprawy, prosze skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy.

Prosze podac nastepujgce informacije:

o Zgrzewarka typu KL630

* Numer zgrzewarki (patrz tabliczka znamionowa)
* Numer klienta

+ Kod zgrzewarki

e Nrczesci zamiennych
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11 Dodatek

111

Deklaracja zgodno

SCi
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11 Dodatek

c € EC Deklaracja zgodno

According to machine guideline 98/37/EG

This type of machine

Manufacture: Butt fusion machine KL 630

Machine no.:

Heating element
no.:

Electric planer no.:

Hydraulic no.:

Built in

(year):

Built in

(year):

Built in

(year):

Built in

(year):

was designed, constructed and manufactured in accordance with the above mentioned EC

guideline, under the sole responsibility of:

Company: Georg Fischer Omicron Sur.l
Welding technology
Via E. Fermi, 12

| 35030 Caselle di Selvazzano

Padova (ltaly)

Relevant EC guidelines:

« Direttiva macchine (98/37/EG)
» Direttiva bassa tensione (73/23/CEE)

« Direttiva compatibilita elettromagnetica (89/336/CEE) con successiva infegrazione

93/31/CEE

The following harmonized norms have been applied:

e EN 60204 Part 1 /06.93
e EN292 Part 1and 2 /11.91
¢ /é' 3
Caselle di Selvazzano, Y, 0 N/
Padova (Italy) /

January, 2004

Ing. M. Marchiori
Managing Director

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.

39



11 Dodatek

Operating instructions KL 630

40

GEORG FISCHER OMICRON S.R.L.












I G F o GEORG FISCHER

PIPING SYSTEMS
Georg Fischer Omicron S.r.l.
Via Enrico Fermi, 12
I 35030 Caselle di Selvazzano (Padova) - Italy
Tel.: +39 49 89.71.411 - Fax: +39 49 63.33.24
Internet: http//www.georgfischer-omicron.com e-mail: omicron.ps@georgfischer.com



