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| Informacje ogdlne

| Informacje ogolne

Dla szybkiego | poprawnego zrozuminia ponizszej instrukcji obstugi,
konieczne jest zapozanie sie z symbolami jakie zostaty uzyte w tej
instrukcji obstugi.

« Uwagi ogolne

Wszelkie uwagi sformuowane w ponizszej instrukcji majg na celu
podniesienie bezpieczenstwa pracy oraz  wyeliminowanie bteddéw
mogacych skutkowac¢ uszkodzeniam maszyny.

Symbol

Znaczenie

Niebezpiecze

Uwaga

Uwaga

Niebezpieczenstwo |

Uzywanie niezgodnie z instrukcjg obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych uszkodzen ciata bqdz

nstWo | ¢ ierci.

Mozliwe niebezpieczenstwol

Niebezpieczne sytuacije !

* Inne symbole

Symbol

Znaczenie

Uwaga

Rada

Obowigzkowo jeste$ zobowigzany do przestrzegania
tego zapisu.

Sugestia : Ta instrukcja zawiera bardzo wazne
informacije.

o Skroty

Skrot

Zn

aczenie

MSA 230
PE

PP-R

dﬂ

MSA 230 zgrzewarka elektrooporowa
Polietylen

Plipropylen

Srednica zewnetrzna rury ( nominalna )
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1 Wprowadzenie
Drogi Klijencie

Dziekuiemy Zze wybrate§ wtasnie nasz  produkt.  Zgrzewarka
elektrooporowa MSA 230 zostata zaprojektowana i wyprodukowana
zgodnei z najnowszymi standardami. Prawidtowe uzywanie zgrzewarki
zgodnie z zasadami  okreSlonymi  w  te] instrukcji  zapewni
bezpieczenstwao pracy oraz wyeliminuje niepotrzebne  usterki
wynikajgce z niewtasciwej eksploatacii.

Dlatego :

Maszyna winna byc¢ urzywana tylko i wytgcznie gdy zachowuje
wszelke parametry okreslone przez producenta.

e Zawsze przestrzegaqj instrukcji bezpieczenstwa.
« Dokumentacja techniczna zgrzewarki winny by¢ przechowywana.

1.1 Opis produktu.

Zgrzewarka elektrooporwa MSA 230 jest urzgdzeniem do wykonywania
zgrzewow elekirooporowych ksztattek z PE i PP-R.

Paramtry zgrzewania mogqg by¢ wprowadzane przy uzyciu skanera.
Szczegoty opisane w punkcie 2.5 - 24 bgdz manualnie.

Umiszczony wewnatrz zgrzewarki procesor kontroluje caty proces
zgrzewania i wartosci podczas jego przebiegu. Dzieki informacijg
wyswietlanym na wyswietlaczu LCD operator moze sledzi¢ caty proces
zgrzewania.

MSA 230 po zakonczonym procesie zgrzewania transportuje protokoty
zgrzewow do wewnetrznej pamieci zgrzewarki. W pamieci wewnetrznej
mozliwy jest zapis 350 protokotdw zgrzewdw. Mogg one by w
puzniejszym czasie przeniesione na PC bqdz bezposrednio na drukarke.

Dla zachowania najwyzszej jakosci potqczen zgrzewanych MSA 230
automatycznie uwzglednia korekte czasu zgrzewania w zaleznosci od
temperatury  otoczenia. Finalnie pozwla to na dostarczenie
odpowiedniej wartosci energi potrzebnej do wykonania potgczenia.
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1.2 Opis komponentow
121 Opis panelu

Cztery przyciski na panelu gtdwnym pozwalajg na odpowiedng
konfiguracje maszyny do procesu zgrzewania.

Przycisk Opis

- Stuzy do przemieszczania sie w menu gtdbwnym oraz
nastawiania odpowiednich wartos$ci do procesu zgrzewania

Stuzy do przemieszczania sie w menu gtdbwnym oraz

+
nastawiania odpowiednich wartos$ci do procesu zgrzewania
STOP (0) Pozwala na ,zo’rrzymonle wszystkich operaciji, oraz na powrdt
do menu gtdwnego
OK (1) Pozwala na potwierdzenie danych zgrzewu oraz rozpoczecie

catego procesu

1.2.2 Wyswietlacz

Wyswietlane sqg wszystkie informacje na temat poszczegdinych etapdw
procesu zgrzewania, takie jak informacje o ksztattce | przebiegu catego
procesu.

1.2.3 Wrhacznik

Centralny wytgcznik zasilania pozwla na wytgczenie zgrzewarki w
sytuacjach zagrozenia, ponadto zgrzewarka wyposazona jest w szereg
zabezpieczen ktére pozwalajg na przerwanie procesu zgrzewania
automatycznie w sytuacjach niebezpiecznych.

124 Gniazdo podt aczenia czytnika skanera/piéra b adz
przewodu do transmisji danych

Gniazdo DIN przeznaczone jest do podtgczenia czytnika skanera/pidrka
stuzy takze jako port do podtgczenia przewodu do transmisji danych
(interfface 232). Transfer danych do komputera jest mozliwy dzieki
przewodowi, numer katalogowy 790 128 112 - dostepnego jako
akcesoria.
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1.25 Czujnik temperatury otoczenia

Czujnik temperatury ofoczenia pozwala na identyfikacje temperatury
I-Q otoczenia | dobdr odpowiednich wartosci (czasu zgzrewu) do procesu

a l - zgrzewania.
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1.2.6 Kabel zasilaj acy

Przewdd zasilajajgcy dostarczany jest wraz z  wtyczkg Schuko
pozwalajgca na podtgczenie do sieci zasilajgcej 230V/50Hz.

1.2.7 Przewody zgrzewarki

Przewody niskiego napiecia stuzg do potgczenai zgrzewarki z ksztattkq.
Standardowo dostarczane sg z kgtowymi koncodwkami 90°, @4mm.

1.3 Czytnik skaner/piorko

Gdy skaner/pidrko jest podtaczone do zgrzewarki pozwala na szybkie
wprowadzenie danych zgrzewu, zczytujgc kod kreskowy umieszczony na
karcie dotgczonej do ksztattki.

Czytnik kodow kreskowych winien by¢ uzywany pod kgtem 10-30 stopni
wzgledem kodu kreskowego w odlegtosci okoto 3-4 cm.

Pomysiny odczyt kodu kreskowego potwierdzany jest sygnatem
dzwiekowym oraz komunikatem na wyswietlaczu.

W przypadku problemow z zczytaniem danych zgrzewu operacje nalezy
powtorzyc.

Po zakonczeniu wprowadzania dancyh zgrzewu skaner/piérko winnien

byC umieszczony w pokrocu ochronnym. Jezeli skaner/pidrko jest
odtgczone od zgrzewarki gniazdo powinno byc¢ zabezpieczone.

1.4 Przewody przediu  zaj ace kabel
zasilaj acy.

Dla zachowania poprawnych parametrow pracy zgrzewarki winno
uzywac sie przewodow przedtuzajgcych o nastepujgcych parametrach

e 4mm?2dla przewoddw < 10m

«  6mm?2dla przewoddw < 30m
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Uwaga!

I

2 Proces zgrzewania

Przed podiaczeniem zgrzewarki do zasilanai operator
powinien przeczyta ¢ instrukcje obstugi.

2.1 Procedura zgrzewania
Poszczegdlne sekwencje procesu zgrzewania wyswietlane sqg krok po

kroku na wyswietlaczu. Ponizej zostaty przedstawione dwie rézne drogi
wprowadzania danych zgrzewu, manulana | autoamtyczna.

50 Hz l]
V225V N4

LANGUAGE (GB)

MSA 230 Ver. 1.00
SN: “128S456001"

01/04/09 12:12

==, Start Zgrzewania OPERATOR
JOB NUMBER
Bar Code ( + ) \l/ BARCODE-= + \l/ Manual ( - )
MANUAL = —
ENTER FUSION
DATA
GF 1160 mm TYPE=I DIAM= 160
40V 375 sec V.=39.5 SEC= 375
PIPES READY? PIPES READY?
YES=0K YES=0K
V.= 40 SEC= 375 CTRL Ohm OK
YES=0K T.Amb.gr. 19
CTRL Ohm OK Connection OK
T.Amb. gr. 19
Check Passed 39.5v 375s 8
N° 12 19C
40V 375s 12 FUSION CYCLE
N°12 20T COMPLETE
FUSION CYCLE
COMPLETE
Cooling Time
20 min

DISCONN. FITTING
PRESS OK

Start Welding

+GF+
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50 Hz
V225V

LANGUAGE (1)

MSA 230 Ver. 1.00
SN: S182B5905010

01/05/09 12:12
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2.2 Wiaczenie

Podtacz zgrzewrke do zasilania (sieCi bgdz agregatu prgdotdwrczego)
Nastepnie wtacz zgzrewarke. Na wyswietlaczu pokazane zostang
aktualne wartosci napiecia i natezenia prgdu.

Upewnij sie czy natezenie jest w przedziale 45 — 65 Hz a napiecie miesci
sie pomiedzy 190 - 265 V. Za pomocg przycisku OK. mozliwe jest przejscie
do dalszej czesci.

Kolejna wiadomos¢ pojawia sie tylkow okreslonym czasie. Jezlei nie
zostanie ona potwierdziona za pomocqg przycisku OK. zgrzewarka
automatycznie przejdzie do nastepnej fazy.

Kolejna informacja na wyswietlaczu dotyczy ustawien jezyka, szczegoty
sq opisane w punkcie 3.

2.3 Informacje o zgrzewarce

Wiadomos¢ na  wyswietlaczu  pokazuje informacje o  wersji
oprogramowania zainstalowanej w zgrzewarce oraz 0 numerzes eryjnym
urzgdzenia.

Ponadto na wyswietlaczu pokazana jest data i czas. Ustawienia te mogg
by¢ modyfikowane przez operatora. Szczegdty dotyczqce ustawien daty
i czasu w rozdziale ,,Ustawienia”



2 Proces zgrzewania

Operating Manual MSA 230

OPERATOR

JOB NUMBER

BARCODE= +
MANUALE = —

ENTER FUSION
DATA

Uwaga !

GF 1160 mm
40V 375 sec

2.4 Wprowadzanie danych
241 Kod operatora

W tej czesci menu operator moze wpisac kod operatora. Mozliwy jest
zczytanie kodu kreskowego z karty dostepu zgrzewacza, bgdz wpisanie
manualnie informacji na temat zgrzewacza ktéry bedzie uzywat
zgrzewarki.

Przyciski “+" i “-" stuza do umieszczania opisu potwierdzamy za pomoca
przycisku “OK”

2.4.2 Numer zadania

W menu “Numer zlecenia” zgzrewacz moze umiescic informacje
dotyczgce aktualnie wykonywanego projektu.

Podobnie jak w poprzednim przypadku “+" | “-* pozwalajg na
umieszczenie odpowiedniego opisu, potwierdzamy przyciskiem OK.

Informacje o operatorze | numerze zadania bedq przechowywane w
maszynie do az do jej wytgczenia z zasilania.

2.5 Wprowadzanie danych zgrzewu

Po ustaleniu danych operatora | numeru zalecenia, operator wybiera
tryb pracy zgrzeewrki, manualny bgdz automatyczny.

Zgrzewarka MSA 230 pozwala na wybdr dwoch frybdw zgrzewania
automatycznego gdzie dane zgrzewu wprowadza sie za pomocq
skanera/pidrka bgdz recznie gdzie zgrzewacz wprowadza odpowiednig
warto$¢ za pomocq przyciskow ,+" i ,,-,

Wybdr trybu automatycznego odbywa sie za pomocqg nacisniecia
przycisku “+" tryb reczny wybieramy za pomocq przycisku ,,-,,

25.1 Woprowadzanie danych zgrzewu.
> Wprowadzanie

Jezeli wybrany zostat tryb automatyczny w kolejnym komunikacie pojawi
sie pytanie o dane zgrzewa. Dane zgrzewa nalezy odczytac z karty
dotgczonej do ksztattki za pomocq skanera.

Upewnijsi e ze przewOd skanera zostat prawidtowo podt aczony
do zgrzewarki.

Odczyt kodu kreskowego powinien odbywac sie pod kgtem 10-30 stopni
w odlegtosci okoto 3-4 cm od karty.

W momencie gdy dane zgrzewu zostang odczytane na wyswietlaczu
automatycznie pojawi sie informacja o parametrach zgrzewu

+GF+
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Uwaga !

PIPES READY?
YES=0OK

Rada !

V.= 40 SEC= 375
YES=0K

CTRL Ohm OK
T.Amb. gr. 19

Check passed

CONNECT
FITTING

+GF+

Po odczytaniu parametréw zgrzewa skaner winien zostac umieszczony w
pokrowcu ochronnym.

Jezeli skaner jest odtgczony od zgrzewarki upewnij sie czy gniazdo
stuzgco do jego podtgczenia zostato zabezpieczone.

Sprawdz czy odczytane warto $ci zgadzaj a si e z informacjami
zamieszczonymi na karcie.

Jezeli dane sg porawne nacisnij przysiek OK. pozwoli to przejs¢ do
nastepnego kroku. Jezeli nie nacisnij przycisk STOP powoli fo powrdcic do
poprzedniej czesci.

> Przygotownie rur

Jezeli konce rur zostaty przygotowane do zgrzewania (usunieta
wierzchnia warstwa PE oraz oczyszczone) nacisnij przycisk OK. Jest to
fundamentalny element kazdego procesu zgrzewania
elekfrooporowego — nalezy go koniecznie wykonac.

Prawidlowe przygotowanie przed zgrzewaniem (skroban e,
czyszczenie, osiowo $¢)stanowi fundamentalny czynnik
decydujacy o jako $ci potaczenia, dlatego winno doto zyc si e
wszelkich stara n przy wykonywaniu tych czynno Cl.

> Napiecie | czas

Po wykonaniu  wszystkich  niezbednych czynnosci w  fazie

przygotowywania zgrzewu i z czytaniu danych zgrzewu z karty w
podsumowaniu operator powinien zweryfikowac dane i potwierdzic
wciskajgc przycisk OK.

/
> Sprawdzanie ksztattki

W tej czesci zgrzewarka dokona sprawdzenia oprnosci ksztattki i
zweryfikuje dane wprowadzone za pomocq skanera.

Jezeli weryfikacja ksztattki zakonczy sie powodzeniem odpowiedni
komunikAt ukaze sie na wyswietlaczu.

Jezeli przewody zgrzewarki nie bedq podtaczone do ksztattki zgrzewarka
zasygnalizuje ten problem.
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FITTING RESIST.
OUT OF RANGE

Uwaga !

40V 375s 12
N12 20T

Note

FUSION INTERRUP.
WITHSTOP

Uwagal

FUSION CYCLE
COMPLETE

Cooling time
20 min

10

Jezeli parametry zgrzewu odczytane z karty nie bedqg zgodne z
rzeczywista  opornoscig  ksztattki  pojawicie  komunikat o  nie
kompatybilnosci informaciji. Konieczne jest wowczs rozpoczecie catej
procedury jeszcze raz.

W przypadku gdy przewody zgrzewrki nie sq uszkodzone operator
powinien jeszcze raz zweryfikowac ksztattke i zataczone do niej na karcie
parametry.

Jezlei problem bedzie sie powtarzat ksztattka i kod kreskowy winny by¢
wymienione.

Wprzypadku pokazywania si e tego typu bledéow winno si e
dokonywac regularnej kontroli przewodéw i ko ncowek
zgrzewarki.

Je zeli zadne z tych dziata N nie przynosza zamierzonego

efektu nale  zy si e niezwlocznie skontaktowac z autoryzowanym
serwisem Georg Fischer.

> Przebieg procesu zgrzewania

Po potwierdzeniu wszystkich parametrow MSA 230 rozpocznie proces
zgrzewania.

Podczas procesu zgrzewania MSA 230 pokaze informacje dotyczgce
procesu zgrzewania takie jak napiecie, spodziewanyc czas procesu
zZgrzewania, numer zgrzewu, oraz informacje o temperaturze otoczenia.

Zgrzewarka elektrooporowa MSA 230 dobiera automatyc znie
czas zgrzewania w zale znosci od temperatury otoczenia
dlatego mo ze by ¢ on nieco inny od czasu umiesczonego na
ksztattce.

Proces zgrzewania mozna przerwa¢ w dowolnym jego momencie
poprzez nacisniecie przycisku STOP. Proces zostanie przerwany a na
wyswietlaczu  wyswietli  sie  odpowiedni komunikat. Informacja o
przerwanym procesie zgrzewania poprzez nacisniecie przycisku STOP
pojawi sie takze na protokole zgrzewu.

Przerwanie procesu zgrzewania podczas jego trwania powoduje
i z cata odpowiedzalno $¢ za jako $¢ pot aczenia zgrzewanego
jest po stronie operatora.

O zakonczeniu poprawnego prrocesu zgrzewania operator jest
informowany poprzez odpowiedni komunikat pojawiajgcy sie na
wyswietlaczu.

Operator po zakonczeniu procesu zgrzewania jest takze informowany o

czasie studzenia. Odpowiedni komunikat pokazywany jest na
wyswietlaczu.

+GF+
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BARCODE= +
MANUALE = —

TIPO=| DIAM= 160
V.=39.5 SEC= 375

PIPES READY?
YES=0OK

Uwaga !

Connection OK

CONNECT
FITTING
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2.5.2 Reczne wprowadzanie danych zgrzewu.

W menu gtdwnym wybieramy opcje recznego wprowadzania danych
Zgrzewu poprzez wcisniecie przycisku ,,-,,

> Wprowadzanie danych

Uzywajgc przyciskow “+" | “-* wprowadzamy odpowiedniq wartos¢ w
polu ktére aktualnie miga, zatwierdzamy przyciskiem OK. Wprowadzane
dane to typ ksztattki, Srednica i czas zgrzewania. Napiecie zgrzewania
zawsze ksztattuje sie na takim samym poziomie 39,5 V.

> Przygotowanie rur.

Jezeli konce rur zostaty przygotowane do zgrzewania (usunieta
wierzchnia warstwa PE oraz oczyszczone) nacisnij przycisk OK. Jest to
fundamentalny element kazdego procesu zZgrzewania
elektrooporowego — nalezy go koniecznie wykonac.

Prawidtowe przygotowanie przed zgrzewaniem (skroban ie,
czyszczenie, 0siowo $¢&)stanowi fundamentalny czynnik
decydujacy o jako $ci potaczenia, dlatego winno doto zyc Si e
wszelkich stara n przy wykonywaniu tych czynno ScCi.

/
> Weryfikacja poprawno sci pot aczenia

Po podlgczeniu przewodow zgrzewarki do ksztattki nalezy upewnic sie cz
potgczenia jest poprawne wciskajgc przycisk OK rozpoczynajgcy
procedure weryfikacji potgczenia. Jezeli tak na wyswietlaczy pojawi sie

odpowiedni komunikat.

Jezeli sprawdzenie zostanie zakonczone powodzeniem MSA 230
automatycznie przejdzie do procesu zgrzewania.

W przypadku braku potgczenia maszyny z ksztattkg, maszyna wyswietli
komunikat z pytaniem o podtgczenia ksztattki.

11
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Uwaga !

39.5V 375s 8
N° 12 19T

FUSION INTERRUP.
WITHSTOP

Uwaga !

FUSION CYCLE
COMPLETE

Uwagal!

DISCONN. FITTING
PRESS OK

12

Przed podtgczenim maszyny poraz kolejny potwierdz przyciskiem OK. w

celu ponownej weryfikacji potgczenia.

Powtarzajgce sie informacje o btednym podtgczeniu do ksztattki mogg
Swiadczy¢ o koniecznosci wymiany koncowek/ przewododw.

Je zeli komunikat o btednym podt aczeniu pojawia si e Ccz esto
maszyna winna zosta ¢ dostarczona do autoryzowanego serwisu

+GF+ celem doktadnego przegl adu.

> Proces zgrzewania

Po potwierdzeniu wszystkich parametrow MSA 230 rozpocznie proces
zZgrzewania.

Podczas procesu zgrzewania MSA 230 pokaze informacje dotyczgce
procesu zgrzewania takie jak napiecie, spodziewanyc czas procesu
zgrzewania, numer zgrzewu, oraz informacje o temperaturze otoczenia.

Proces zgrzewania mozna przerwac¢ w dowolnym jego momencie
poprzez nacisniecie przycisku STOP. Proces zostanie przerwany a na
wyswietlaczu  wyswietli sie  odpowiedni komunikat. Informacja o
przerwanym procesie zgrzewania poprzez nacisniecie przycisku STOP
pojawi sie takze na protokole zgrzewu.

Przerwanie procesu zgrzewania podczas jego trwania powoduje
i z cala odpowiedzalno §¢ za jako ¢ pot aczenia zgrzewanego
jest po stronie operatora.

O zakonczeniu poprawnego prrocesu zgrzewania operator jest
informowany poprzez odpowiedni komunikat pojawiajgcy sie na
wyswietlaczu.

Przycisnij przycisk OK by zakonczy¢ proces.
Po zako rnczeniu procesu operator winien odczek ac zagodnie z

informacj a na ksztaltce odpowiedni okres czasu, tzw. faza
studzenia.

2.6 Roztaczenie przewodow zgrzewarki.
Po zakonczeniu catego cyklu zgrzewania operator moze rozpigc
przewody zgrzewarki, nalezy proces ten przeprowadzi¢ ze szczegdlng

ostroznoscig bowiem ksztattka jest ciggle gorgca i jest w fazie studzenia.
Ksztattka nie moze by¢ w tym czasie poruszona
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Gor acy materiat!

Powierzchnia ksztattki jest gorgca, grozi poparzeniem.

Aby rozpoczqgc kolejny cykl zgrzewania nacisnij przycisk OK. przechodzgc
do menu gtéwnego.

2.7 Sprawdzenie zgrzewu.

Poprawnos$¢  zgrzewu  weryfikujemy rowniez  dzieki  wskaznikom
poprawnosci zgrzewa. Odpowiednie wysuniecie wskaznikdw informuje
Zgrzewacza o poprawnosci catego procesu.

Wskazniki  nie  pozwalaj a jednoznacznie  zweryfikowac

poprawno Sci zgrzewu, satowi a one jedynie informacj e o
rozgrzeaniu materitu i w konsekwencji ich wyparciu.
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LANGUAGE (GB)

DD/MM/YY hh:mm
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3 Ustawienia

Tak dtugo jak zgrzewarka jest wtgczona ustawienia konfirguracji dla
danego zgrzewacza sqg aktualne. Istnieje mozliwosc dokonania korekty
ustawien takich jak data | czas czy jezyk menu.

3.1 Jezyk

Zgrzewarka elektrooporowa umozliwa wybdr odpowiedniego jezyka,
dostepne sg nastepujgce jezyki w menu gtownym Angielski, Wtoski,
Hiszpanski, Francuski i Polski.

Aby wybra¢ odpowiedni jezyk nalezy dokona¢ wyboru w menu

gtéwnym za pomocqg przyciskow “+" bqdz “-" potwierdzi¢ przyciskiem
OK.

3.2 Czas | data.

Data i czas sg pokazywane w formacie :
Dzien / Miesiog¢ / Rok godzina : minuty

Tak dtugo jak data jest widoczna na wyswietlaczu operator za pomoca
przyciskoéw “+" bgdz “-" moze dokonac odpowiednich zmian.

Za pomocg tych samych przyciskdw istnieje mozliwos¢ modyfikacji
réznych ustawien.

Po potwierdzeniu poprzez przycisk OK. operator moze przejs¢ do innej

czeSci menu gtdwnego, przycisk STOP pozwala na powrdt do
poprzedniego etapu.
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4  Transfer danych

Lgrzewarka elekirooporowa MSA 230 zapamietuje w wewnetrznej
pamieci poszczegolne  protokoty  zgrzewawdw.  Protokoty  sg
przechowywane do momentu az zostang usuniete przez operatora bgdz
do mementu kiedy pamiec zostanie zapetniona.

Poszczegdlne protokoty zgrzewdw zawierajq nastepujgce informacje :

Numer seryjny zgrzewarki MSA 230

Numer zgrzewa

Data i czas zgrzewu

Temperature otfoczenia w (°C)

Numer zlecenia

Wprowadzone dane zgrzewa (skaner/recznie)

Operator

Rodzaj ksztattki

Napiecie zgrzewania

Srednice

Nominalny czas zgrzewania

Actualny czas zgrzewania, zgodnei z ustawiong temperaturg

Raport z procesu (ocena)

Pamie¢ wemnetrzna pozwala na zapisanie 350 protokotdw zgrzewow.

Jezeli pamie¢ wewnetrzna jest petna nie ma mozliwos¢ zapamietywania
kolejnych protokotdw. Pamiec wewnetrzna moze by¢ uzyta tylko w
momencie fransferu danych na inny nosnik danych (PC) bqgdz
wykasowaniu wszystkich istniejgcych protokotéw przez operatora.

Lgrzewarka po zapamietaniu 300 protokotdw zgrzewdw bedzie
wyswietla¢ komunikat informujgcy o stanie pamieci i koniecznosci
transfery danych na inny nosnik.

Jezeli pami ec wewnetrzna b edzie pelna, automatycznie
zostan a usuni ete wszystkie protokoty zgrzewow.

Istniejg dwie mozliwosci uzyskania protokotdw zgrzewow :

« wydruk bezposrednio na drukarke

« transfer na inny nosnik danych
W obu przypadkach nalezy potqczy¢ zgrzewarke MSA 230 za pomoca
przewodu bqdz z drukarkg bqgdz z komputerem. Nastepnie wtgczyC

zgrzewarke, wcisng przycisk OK | zaczeka¢ na komunikat z opcjg
transferu danych.

15
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PROTOCOLS PRINT Nacisngc¢ przycisk OK .
YES=0K
PC -+ Dokonac¢ wyboru transferu danych:
PRINTER = — . .. . . p
* Naciskajgc “+" rozpoczniemy przenoszenie protokotdw na PC;
« Naciskajgc “-" rozpoczniemy wydruk protokotow .
DELETE MEMORY? Po zakonczonym procesie fransferu danych nalezy usungc¢ wszystkie
YES=OK protokoty z pamieci wewnetrznej zgrzewarki MSA 230, naciskajgc przycisk
OK.
4.1 Pot aczenie z drukark a

W przypadku potgczenia MSA 230 bezposrednio z drukarkg za pomoca
przewodu 790 128 112 wydruk odbywa sie po dokonaniu wyboru opcji ,,-,,
bezposrednio na drukarke.
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4.2 Pot aczenie z komputerem

Przed potaczeniem zgrzewarki MSA 230 z komputerem koniczene jest
dokonanie kilku zmian dotyczgcych ustawien komputera pozwalajgcych
na takie potgczenie.

Aby unikn a¢ probleméw z systemem operacyjnym nale zy
zgrewarka podczas podt aczania zgrzewarka i komputer powinny
by ¢ wyt aczone.

Jezeli urzadzenia zostaty potgczone nalezy uruchomié opcje “Hyper
Terminal * najczesciej zlokalizowang:
Accessories>Communication>Hyper Terminal.

v Nuova connessione - Hyper Terminal

Descrizione della connessione

k) .
% Nuava connessiane

Immettere un nome & scegliere unicona per la connessione:

None:

\ |
Besmew

Disconnesso Rilew, aut, Rilvamenta autg ©-FF | AL MU O Eeo sbamparits

Wpisac imie, potwierdzi¢ OK by przejs¢ dalej.

Connettia

8.

Irmettere | dettagl pet | nurmers telafonice da campore;

Pagse [kl 135)
Indicativo localits: l I

Numero di telefono; | ‘

Corett [ETT—
Disconnesso Rilev, aut, Rilevamento auto ' MAILE NUM | Arcguisis b stampiarite

17
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Wybra¢ port do koumnikacji ( najczesciej port COM 1 ) pod ktérym
zgrzewarka MSA 230 jest podtaczona, potwierdzi¢ przyciskiem OK by
przejs¢ dalej.

-+ Rogas - HyperTerminal

le  Modifich  Msualzzh  Chibma  Trasfermento

0E & 08 @

i |mpastazioni della porta |
Bt per secondy EETI
Bit di dati | & ~|
Parité; ‘Neasuno v‘
Bit di stop: ‘1 v‘
Controlla di flussa: ‘Haldwa_ra_ v‘

[ ok ” Annulla ][ Applica _]

Disconnesso Rilev, aut, | Rilevamento autg 000 PAILEE g A Eco stamparite

Ustawic parametry portu:

Bit na sec.: 9600
Data Bits: 8
Parity: No
Stop bits: 1

Potwierdzic przyciskiem OK. by przejs¢ dale;.

# Rogas - HyperTerminal

File Modfica Visualizza Chiama
DE &8 08 [:S'|
|

Acquisiscl su starmpante:

Crea un file del testo in ingresso,
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Wybierz ,,Transfer” rozwin menu w dét i wibierz “Acquire text”.

.+ Rogas - Hyper Terminal
il Modifica  Visualizes 1l Trasfarimente 7

O0& & & DB

Cartella,  CADocuments and Settings\Clients

File: B\R |
Connesso a0.04.52 Rilev. aut,  Rilevamento auto 00| A N | Aegulslsc!

Wybierz folder gdzie protokoty powinny zostac¢ zapisane.

Potwierdz proces wciskajgc “Start”.

7 COM - HyperTerminal

Fle Modfica Visuslzza Chiama Trasferimento 7
O =8 078
5 24/04/09 13:06 ST al CAP————— M
ANICOTTO 40 v 110 200 0 22
€ 24/04/08 1357 24  mmmmemeeme S M
ANICOTTO 40 v 110 200 34 [
7 24/04/05 14:00 25  esssmssssne il e M
ANICOTTOC 40 v 110 200 23 23
8 24/04/08 14:02 I 3 e M
ANICOTTO 40 v 110 200 32 22
9 24/04/08 14:08 25  mmmmmeeees s M
ANICOTTO 40 v 110 200 23 22
10 28/04/08 09:04 L 0 A== M
ANICOTTO 39,5V 160 10 10 0
11 28/04/09 09:07 180 resssesssane 0 Afms===— M
ANICOTTC 39,.5¥ 180 10 10 0
12 28/04/09 ceyal 0 3 8 AZ-—-——— M
ANICOTTO 40 v 160 315 19 22 i
13 28/04/09 09:20 20 mommmmm—mee 0 o mmmmmee— M [
ANICOTTOC 39, 5% 160 10 10 0
14 28/04/09 69:22 20 mmmmemm—me N M
ANICOTTO 40 v 180 375 27 22
15 28/04/0% 11:36 18: esssssssae 0 S M
ANICOTTC 39,.5¥ &3 1 i 0
16 2%/04/09 10:58 20 W smemme=—=— 8 S M
ANICOTTO 40 v 32 48 48 0
~
Connessa & 0.01.50 Rilev, aut. | 8500 §H-1 SCORR. | MAILUSC | UM |

Przyktad protokotéw z HyperTerminal.
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5 Informacje o btedach.

In case of anomalies or errors, the MSA 230 will pop up with a specific
message useful to identify the possible issue. The related number will be
even tracked within the welding protocol, to give evidence of the

accident.

The table below summarizes all the messages managed by the MSA 230,
with a brief explaination of the possible causes.

INFORMACJA

PRZYPUSZCZALNY POWOD

ERROR 1:
Temp. Otoczenia zbyt niska

Czujnik temperatury zewnetrznej zidentyfikowat temperature
otoczenia ponizje -10°C

ERROR 2:
Temp. Otoczenia zbyt wysoka

Czujnik temperatury zewnetrzne] zidentyfikowat temperature
otoczenia powyzej skali ( +45°C )

Opornos¢ identyfikowana przez zgrzewarke jest porobwnywana z

ERROR 3: . - o .
iy . danymi znajdujgcymi sie na kodzie kreskowym — w przypadku
Zta opornosc¢ ksztattki . e
nie kompatybilnosci tych danych ERROR 3.
ERROR 4: .
. Przerwane uzwojenie w ksztatice
Zte natezenie
ERROR 5:

Obwdd zgrzewania otwarty

Roztgczony przewdd

ERROR é:
Zte napiecie

Nie wystarczajgca moc zasilana

ERROR 12:
Temp. Wew zbyt wysoka

Zgrzewarka winna by¢ wychtodzona, sugerowana prtzerwa w
zgrzewaniu

ERROR 13:
Przerwane ostatnie zgrzewanie

Przerwa w zasilaniu podczas ostatniego zgrzewu

ERROR 14:
Pamie¢ wewnetrzna pusta

Brak protokotéw do transferu w pamieci wewnetrznej

ERROR 22:
Zgrzewanie przerwane — przycisk
stop

Cykl zgrzewania przerwany przez zgrzewacza

ERROR 23:
Napiecie zasilania zbyt niskie

Zrédto zasilania poza dopuszezalna skalg

ERROR 24:
MAINS VOLTAGE TOO HIGH

Zrédto zasilanai poza dopuszezalng skalg

ALARM ! WYLACZ ZGRZEWARKE

Zalecany kontak z Regionalnym Centrum Serwisowym
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6 Oznaczenia ksztattek

IW tabeli ponizej znajdujg sie sybole odpowiadajce poszczegdtnych
ksztattkg, przydatne w przypadku recznego wprowadzania danych
zgrzewa.

Symbol Opis

I Mufa
T Obejma siodtowa
T Tréjnik 90°

Y Redukcja
C

Kolano 45° - 90

+GF+ 21
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7 Specyfikacja techniczna

Napi eci i czestotliwoéé 230V 50/60 Hz
Pobdr mocy 2.7 kW

Zalecany agregat 3.6KW

Technika zgrzewania Kontrola napiecia
Napiecie zgrzewania 39.5/40 V AC
Zakres temperatur -10°C / +45°C
Czujnik temperatury +1°C

Wprowadzanie danych zgrzewu

Pamie ¢ wewn etrzna
Transmisja danych
Skaner

Typ ochrony

Wymiary

Waga

Przewody do zgrzewania
Przewdd zasilaj acy
Wtyczka

Opakowanie

7.1

22

Skaner, recznie

350 protokotow zgrzewodw

Serial RS 232, DIN 5
DIN 5 connector

IP 65, class 1

270 x 150 x 480 mm
21 kg

3 mf.

3x 2,5mm?2 4 mf.
Schuko

Carton box

Na zapytanie : w opcji skrzynka transportowa

Standardy
ISO 12176-2;
ISO 12176-3;
UNI 10566 (2009);
EN 60335-2-45/60335 (Safety)

EN 61000-3 and others (EMC)
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8 Utrzymianie

8.1 Czyszczenie

Urzgdzenie i czytnik kodow kreskowych mozna regularnie czysci¢ lekko
wilgotng szmatka. Tablica przednia i inne tabliczki mogg by¢ w razie
koniecznosci zmywane alkoholem przemystowym (nie rozpuszczalnikami ani
preparatami z trojchlorkiem).

Urzgdzenia nigdy nie wolno spryskiwa¢ woda, zanurzaé go w niej ani czyscié¢
sprezonym powietrzem.

8.2 Kable
Konieczne sqg regularne przeglgdy kabli. Kable zniszczone muszqg zostac

wymienione.
8.3 Kontrola napi ecia zgrzewania

Jesli zmierzona wartos¢ napiecia zgrzewania nie odpowiada wartosci widocznej
na wyswietlaczu, konieczny jest natychmiastowy przeglad maszyny w
autoryzowanej stacji serwisowej firmy Georg Fischer.

8.4 Przegl ady

Wymagane sg regularne przeglady techniczne i regulacje urzadzenia. Muszg
by¢ one przeprowadzane przez autoryzowanych serwisantow firmy Georg
Fischer.
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Warning

9 Prewencja wypadkowa

9.1 Obstuga urz  adzenia

Osoby nieupowaznuione, personel niewykwalifikowany lub dzieci nie
mogg obstugiwac urzgdzenia. Gdy maszyna nie jest eksploatowana,
nalezy chroni¢ jq przed nie powaotanym uzyciem przez zabezpieczenie
w suchym zamykanym na klucz pomieszczenu.

Bezpieczna eksploatacja zgrzewarki moze by¢ zapewniona wytacznie przy
spetnieniu ponizszych kryteriow

« Odpowiedni tfransport

« Odpowiednie skladowanie

+ Odpowiednia instalacja

« Stosowanie do celow przewidzanych w instrukciji obstugi

» Ostrozna obstuga

+ Okresowe przeglady kalibracyjne

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie pod nadzorem.

Kazda osoba biorgca udziat w montazu i obstudze zgrzewarki musi posiadac
wiasciwe kwalifikacje i doktadnie przestrzegac niniejszej instrukcji obstugi.

Uzytkowanie zgrzewarki moze by¢é niebezpieczne jesli nie przestrzega sie
instrukcji obstugi. Urzadzenie nie moze byC¢ eksploatowane w $rodowisku
cechujgcym sie wysokim ryzykiem eksplozji.

9.2 Kontrola przedoperacyjna

Przed kazdym rozpoczeciem pracy urzadzenia sprawdzi¢ nalezy czy nie jest ono
uszkodzone i moze sprawnie dzialac. By mozliwe byto prawidtowe
funkcjonowanie maszyny, wszystkie jej komponenty muszg by¢ prawidtowo
zamontowane.

9.3 Ochrona urz gdzenia

Gtowne ciqgi kablowe oraz kable drugorzedne muszg znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od ostrych krawedzi. Nalezy dopilnowac, by kable
uszkodzone byty natychmiastowo wymieniane przez autoryzowanego
serwisanta. Nie obcigza¢ maszyny nadmiernymi ciezarami. Urzgdzenie jest
odporne na rozpylong wode.
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9.2 Element uszkodzony

Uszkodzone ostony czy inne elementy muszg by¢ wymieniane lub naprawiane
przez autoryzowanego serwisanta. Jesli urzadzenie nie dziata prawidtowo, musi
zostaé ono niezwiocznie naprawione przez autoryzowanego serwisanta.

Wylgcznie upowazniony i odpowiednio wykwalifikowany personel moze
wykonywaé naprawy urzadzenia. Ci wyspecjalizowani technicy muszg by¢ w
petni swiadomi wszystkich wytycznych w zakresie bezpieczehstwa, konserwaciji
oraz niebezpieczenstw przedstawionych w tej instrukciji.

9.3 Otwieranie urzadzenia

Urzadzenie moze byc¢ otwarte jedynie przez pracownika autoryzowango
serwisu.

Po otwarciu urzadzenia lub zdjeciu obudowy, odkryte zostang elementy i
czesci zgrzewarki ktére moga posiadac niebezpieczny tadunek
elektryczny.

9.4 Praca zgodnie z zasadami
bezpiecze nstwa

“Wktad w bezpiecenstwo w miejscu pracy.”

e Zawsze zgtaszaj wszelkeie nie zgodnosci przetozonemu
e Zawsze pamietaj o zasadach bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz optymalizacii pracy zawsze
paimietaj aby maszyna byta prawidtowo podtgczona.

Podtgczaj | roztgczaj ztgczke tylko w momencie gdy zasilanie jest
wytaczone.

9.5 Utrzymanie

Po przygotowaniu ksztattek/rur do zgrzewania pozostatosci powinny
zostac zutylizowane.
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10 Instrukcaj obstugi

10.1 Odnosnie instrukcji
Instrukcja ta zostata napisana dla personelu obstugujgcego zgrzewarke

elektrooporowg MSA 230. Instrukcja ta winn aoztsa¢ przeczytana ze
zrozumieniem przez personel obstugujacy urzadzenie.

10.2 Kopiowanie
Prawa autorskie dostyczgce tej instrukciji obstugi nalezg
Georg Fischer Omicron S.r.l.

Instrukacija nie moze by¢ powielana bez pozwolenia.

CGeorg Fischer Qricron S.r.l
Via E.E Ferm, 12

| 35030 Caselle di Selvazzano
Padova (Italy)

Tel ephone +39 049 8971411
Fax +39 049 633324
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Solution for Water & Gas Utilities

Pipes, fittings, valves, machines and tools for safe and
reliable connections.

Wheter in water or gas distribution, for main lines, service
lines or hydrants. A safe connection - especially with
differing materials - I1s always a primary concern.

GF Piping Systems has the right solution even for your

most difficult connections.
L

- Local distributor

i -
MSA230 PL instrukcja obstugi GEORG FISCHER
Code no.: 790128113-0 +GF+ PIPING SYSTEMS

Georg Fischer Omicron Sr.l.
Via Enrico Fermi, 12
| 35030 Caselle di Selvazzano (Padova) - Italy



